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ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA

NORME PRESCRITTIVE PER ACCIAI LAMINATI

UNI=EN 10025, UNI-EN 10210-1,

UNI=EN 10219—1

UNI=EN—=ISO 377:1999, UNI 552:2013

MATERIAL]

QUALITA" E | spessore<=40mm 40<spessore<=80mm

GRADO (profili a sez. aperta) | (profili a sez. aperta)
fyk fitk fy ft

S 355 JR 355 510 335 470

Usare materiali per strutture saldate conformi al D.M. 14/01/2008 paragrafo

11.3.4.4

PREPARAZIONE GIUNTI
Conformi UNI EN ISO 9692 — 1:20

SALDATURE

Conformi D.M. 14/01/2008, paragrafo 11.3.4.5

Conformi UNI EN SO 4063:2011

eseqguite da operatori qualificati secondo D.M.

14/01/2008, paragrafo 11.3.4.5.

Livello qualitd C secondo UNI EN ISO 5817:2014

per strutture non soggette a fatica
fatica.

PROTEZIONE SUPERFICIALE
SGRASSATURA
SABBIATURA SA 2 1/2

VERNICE A BASE DI PVC MODIFICATO ALCHIDICO
IN N° 2 MANI CIASCUNA DELLO SPESSORE MIN.

80u (sp. tot. min. 160p)

BULLONI (SB)

UNI EN 15048-1-2:2007 (CE)
Conformi UNI EN SO 4016:2011,
UNI EN ISO 898—1:2013 e UNI
5592:1968

QUALITA’
Viti cl. 8.8 — Dadi cl. 8
fyb 649 N/mm2 ftb 800 N/mm2

PROTEZIONE SUPERFICIALE
ZINCATURA ELETTROLITICA

F__ I -
k:__ It

NOTA BENE

- vedere tav. B.S01

" Saldature a cordoni d’angolo tipiche
-
N a=0.8xsmin
e soggette a %
a=0.8xsmin

Ove non diversamente indicato nei
disegni, le saldature saranno continue a

cordone d’ angolo come da schemi
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