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SCHEDA TECNICA AGGIUNTIVI  PER CARROZZELLE IMBOTTIT E  
DI NS PRODUZIONE 

                                                                   
 
 

CODICE ISO           NS RIFERIMENTO  
12.24.06.109 CUSCINETTO DI SPINTA 

PER TRONCO 
 

 
PRODOTTI   ITALIANI  E  NON  D’IMPORTAZIONE  

 
 

CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE 
 
TELAIO: in tubo d'acciaio diam. 22x1.2, 22x1,5,  22x2, 25x1.2, 26x1.2, laminato a freddo. 
CROMATURE: a spessore 25-50 micron, con trattamento galvanico di nichelatura a doppio strato, il 
primo a struttura colonnare a forte potere penetrante, il secondo strato a struttura lamellare lucido. 
Il trattamento di cromatura è sempre applicato quantomeno sui tubi dello schienale e dei braccioli, per 
evitare lo sfogliamento della verniciatura su queste parti più soggette ad urti e sfregature contro pareti, 
mobili, ecc.. 
VERNICIATURE: con polvere epossidica, con applicazione di fosfosgrassaggio, doppio risciacquo 
finale e cottura  a 180°. 
RIVESTIMENTI: in finta pelle ignifuga in abbinamento con le imbottiture in dotazione. 
IMBOTTITURE: spessore 8/10 cm. in poliuretano espanso a base poliestere, stampato a freddo,  
CLASSE 1M a norma FIAT 50433  e conformi alla norma internazionale ISO 3795 (Temperatura di 
accensione 400 C°), ad alta densità anti schiacciamento (50 Kg. / mc) 
VITERIA: viti con testa a fungo antigraffio con dadi autobloccanti antisvitamento. 
 

MODALITA' DI COSTRUZIONE 
 
PROGETTAZIONE: in ottemperanza a UNI EN 12183 ed ISO 13485, analisi dei rischi effettuata in 
ottemperanza a UNI CEI EN ISO 14971. 
PREPARAZIONE, TAGLIO MATERIALI ED ASSEMBLAGGIO:  a cicli di lavorazione effettuati in 
conformità alle ns. procedure interne (v. cap.9 ns.manuale qualità). 
SALDATURE:  a processo speciale con materiale "castoline" ( lega ottone + 15% nichel), con resistenza 
85 kg./mm 
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PER MANUTENZIONE, CONSERVAZIONE, MANIPOLAZIONE E PRECAUZIONE DI UTILIZZO 
DELL’AGGIUNTIVO, VEDI MANUALE D’USO. 
 
 

PRODOTTI CONFORMI CE  
CERTIFICATI  CE, TÜV-GS, CERAH-FRANCE 


